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Etikete — Kilitle
Emniyete Al ve Dene
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Bu egitim programi CveS Proje Gelistirme ve Yonetimi Sirketi tarafindan
hazirlanmistir.

izin alinmaksizin ¢ogaltilabilir ve kullanilabilir.

Ancak icerik konusunda gerekli kontrolleri yapmak ve dogrulugundan emin
olmak sizin sorumlulugunuzdur.
www.cves.com.tr




Enerji barindiran
Her sey,
Her nokta,
BiR KAZA POTANSIYELIDIR

e MEKANIK (hareketli parcalar)
e KINETIK (agir parcalar)

e PNOMATIK (basincli hava)

e TERMAL (yuksek 1st)

e HIDROLIK (basinch sivilar)

e PATLAYICI GAZ VEYA SIVILAR
e KARMA...

Sadece kalsik kaza tiplerini degil olusabilecek tim sekilleri
diasundn.



Elektrik ve Emniyet

&

v Yalitkan arac¢lar kullanin

v Ise baslamadan dnce tiim devreleri kontrol
edin

v Anahtarlari degil salteleri kilitleyin ve
etiketleyin

v Tum kaynaklardaki enerjininkesildiginden
emin olun.

v  Tum kapasitorleri bosaltin.



Mekanik Enerji Tehlikeleri

{8t 751

Kinetik

Hareket eden bir
makinenin enerjisi;

v" Organ kopmalarina
v" Parcalanmalara

v" Kirilmalara

v Oliime

Neden olabilir.

Potansiyel:

Makine icinde biriken
enerji
v Agirliklar ve yayalar

v' Basing altindaki
Pistonlar

v Hidrolik kumandalar

Biriken potasiyel — duragan
enerji calisma esnasinda
bosalabilir, yaralanma ve
olume neden olabilir.



Kimyasal Enerji Tehlikelri

Kimyasallarin sahip oldugu enerji
neticesinde;

= Ani parlamalar
= Deri yaniklari

= Zararli gazlar veya dumanlar
ortaya cikabilir.

Calismaya baslamadan once
kimyasallari emniyetli bir sekilde §
bosaltin yada ortami havalandirin




Termal Enerji Tehlikeleri

Sicak ekipman ve sivilar yaniklara neden olur.
Soguk sivilar ve gazlarda ayni etkiyi yaratir.

Basingli gazlarin ani bir sekilde serbest
kalmasi derinizi dondurur.

Calismaya baslamadan once ekipmanin

emniyetli calisma sicakligina ulagsmasi ici
zaman taniyin. ;‘L‘\
>
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Hidrolik Enerji Tehlikeler

- Basing¢ ekipmanin hareket etmesine neden
olabilir

- Basincin hizli salimi yaralanmaya ile
neticelebilir.

Basincli siviyl uygun bir kaba yavas bir
sekilde salin



Pnomatik Enerji Tehlikeleri

« Kontrolsuz salim yaralanmaya sebep
olabilir.

* Hizli salim i1sinin ¢ok dusmesine neden
olabilir.

Ise baglamadan dnce sistemi uygun sekilde
havalandirin




LOTO’ nun ilk adimi

— Tehlikeler
— |zolasyon noktalari
— Kilitleme ve etiketleme surecleri

Bilgi sahibi olmadiginiz bir makine
uzerinde calismak tehlikeldir



Ekipmanlari Kimler
Kilitleyebilir ve Etiketleyebilir?

Sadece bu konuda egitilmis ve
Yonetim tarafindan
yetkilendirilmis kisiler.



ARACLARINIZ
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Mekanik




Elektrik




ASMA KILITLER




COKLAYICILAR
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DIKKAT

CALISMA VAR

ETIKETLER
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YOUR
TEXT




CALISMAYA BASLAMADAN ONCE 6 ADIM

1. Hazirhk

2. Kapatma

Proseduru okuyun ¥
—V

Ekipmani ¢ok iyi taniyin -
Enerji kaynaklarini saptayin. \4
Kapatmayi calisanlara duyurun.

Normal kapatma surec¢lerini uygulayin.
Tum anahtarlari kapatin.

Tum vanalar kapatin.

Tum enerji kaynakalarini devre disi birakin.



CALISMAYA BASLAMADAN ONCE 6 ADIM

3. Enerji Kaynaklarinin Kesilmesi
 Tumunun kapatildigindan emin olun 73

4. Guvenlik altina alinmasi
 Kilitleme cihazlarini takin

. Asma kilitleri takin A
* Etiketleyin

DIKKAT
CALISMA VAR




CALISMAYA BASLAMADAN ONCE 6 ADIM

5. Biriken tum Enerjiyi bosaltin yada sinirlayin

v Kapasitorleri bosaltin

v Yaylan sabitleyin yada yay yukiunu bosaltin
v Yukselmis parcalri bloke edin.

v Donen parc¢alari durudurun

v’ Sistemdeki basinci bosaltin

v Akiskanlar bosaltin

v Gazlari bosaltin

v Sistemin sogumasi icin bekleyin



CALISMAYA BASLAMADAN ONCE 6 ADIM

6. Emniyete aldiginizi Deneyerek gorun

v Tum calisanlarin uzakta oldugundan emin olun

v Kilitleme araclarn saglam bir sekilde takilimis mi
kontrol edin.

v’ izolasyonu kontrol edin.
v’ Cihazi calistirmaya calisin.

v Kumandalar Kapali yada Bosta durumuna
getirin.



CALISMA BITTIKTEN SONRA 3 ADIM

1.Herseyi prosedurune gore eski sekline getirin
(cikartilmis kapaklarin takilmasi, baglantilarin
yapilmasi vs..)

- Sahayi bosaltin

- Givenligi kontrol edin m
K

2.Tum ilgili kigilere haber verin | =1

3.Kilitleri acin / enerji verin
« Sadece kilidi takan tarafindan cikartilmahidir
« Enerji verme prosedurlerini takip edin



HAYAT ICIN 9 ADIM

PROSEDURU OKUYUN
KAPATIN

ENERJILERI KESIN
KILITLEYIN

KONTROL EDIN
HERKESI BILGILENDIRIN

ESKi HALINE GETIRIN
HERKESE HABER VERIN
KILITLERI ACIP ENERJI VERIN



KAZASIZ BIR DUNYA ICIN
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KORKUN
VARSAYMAYIN
AZIMSAMAYIN
USENMEYIN
GUVENMEYIN
HURMET EDIN
KONUSUN
OKUYUN




Kilitleme ve Etiketleme Sizi
Korur...




Sinav Zamani

1. Olume sebebiyet verebilmesi icin akimin asgari 220 volt
olmasi gerekir.
a) Dogru
b) Yanlis

2. Mekanik Enerjinin Iki Tipi;
a) Termal ve Hidrolik

b) Kinetik ve Potansiyel
c) Kinetik ve Hidrolik



3. Termal enerji yanginlari baglatabilir ve zararli gaz ve
dumanlar yayar.

a) Dogru

b) Yanlis

4. Pnomatik Enerji ile calisrken;

a) Basinci yavasca uygun bir kaba aktarin

b) Ise baslamadan 6nce sistemi havalandirin

c) Ise baslamadan 6nce sistemin uygun isiya gelmesini
bekleyin.



5. Kilitteme ve Etiketlemenin ilk adimi tum koruyucu
muhafazalarin kaldirilmasidir.

a) Dogru
b) Yanlis

6. Elipmanlari sadece eqgitilmis ve Yonetimce yetkilendiriimis
calisanlar kilitleyebilir.

a) Dogru
b) Yanlis



7. Kilittemeden once diger calisanlari uyarmaniz gerekir.
a) Dogru
b) Yanlis

8. Locks and or tags must be placed only on block or
disconnect lines.

a) Dogru

b) Yanlis

9. Kilidi sadece onu oraya yerlestiren galisan kaldirabilir.
a) Dogru
b) Yanlis

10. Eger bir ekipman zaten kilittenmis ve etiketlenmisg ise
basaka bir galisan tarafindan bir kez dagha kilittenmesi ve
iIsaretlenmesi gerekmez.

a) Dogru

b) Yanlis



